
jet-arco.com
JET-ARCO España se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las características de los productos presentados en este documento, 
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Consumibles

Electrodo
AWS ENiFe-Cl

Revestimiento básico

Características Notas sobre el uso

Clasificación

Corriente y polaridad

Composición química del metal depositado (%)

CA, CC (+)

	 ENiFe-CI es un electrodo de soldadura con núcleo de aleación 
ferro-níquel y revestimiento de grafito con fuerte capacidad 
reductora, apto para aplicaciones con corriente alterna (AC) y 
corriente continua (DC). Se caracteriza por su alta resistencia, 
buena plasticidad, excelente resistencia a las grietas y una fu-
sión óptima con el material base.

	 Usos
	 Este producto es ideal para la reparación por soldadura de pie-

zas importantes de fundición de hierro gris de alta resistencia 
y de hierro dúctil, como cilindros, bases de motores, engrana-
jes, rodillos, entre otros.

1. El electrodo debe precalentarse a una temperatura de 
150 °C durante 1 hora. Precaliente el electrodo cada vez 
que se vaya a utilizar.
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Medidas y amperajes recomendados

Hierro fundido


